CASE STUDY
D75H RS

Metallverpackung fur die Lebensmittelindustrie

Hygienegerechte Druck-
ufterzeugung bei der
Pano Verschluss GmbH

Die Pano Verschluss GmbH (Pano) in Itzehoe hat ihre Druckluftstation
um einen vierten olfreien CompAir Kompressor erweitert. Damit
deckt Pano den steigenden Druckluftbedarf effizient, nachhaltig und
hygienegerecht. Geplant und installiert wurde die Anlage von der
A&F Drucklufttechnik GmbH.

Pano ist der einzige Hersteller von Nockendrehverschllssen zum Ver-
schlieBen von Glaskonserven, der als mittelstandiges Familienunterneh-
men in Deutschland produziert. 1920 gegrindet, hat sich Pano bereits
frih mit der Entwicklung von Verschlusssystemen beschéaftigt. Uber
die Grenzen bekannt geworden ist Pano mit dem blauen, PVC-freien
Dichtungsring, BlueSeal®.

2007 wurde die sehr aufwandige Entwicklung dieser Technologie gestar-
tet, 2011 konnten dann die ersten Verschllisse vermarket werden. Mit der
erfolgreichen MarkteinfUhrung &nderte sich bei Pano praktisch alles. Es
wurde in den Folgejahren 20 Millionen EUR in neue Gebaude, Maschinen
und Infrastruktur investiert.
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Das Projekt im Uberblick

P Kunde
Pano Verschluss GmbH

P Standort
ltzehoe (bei Hamburg)

» Anwendung
Produktion von Glaskonserven-
Verschliissen

. —
» Loésung Puremi\r

Olfrele 1SO CLASS: ZERO PLUS SILICONE FREE

DH-Kompressoren von CompAir

P Kundennutzen
— Minimale Life-Cycle-Kosten

— Olfreie Druckluft — erzeugt
mit hoher Effizienz

— Bedarfsgerechte drehzahlge-
regelte Drucklufterzeugung
mit vier Kompressoren und
Ubergeordneter Steuerung
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Wo ein blauer Ring drauf ist,
ist Nachhaltigkeit drin.
Pano Blueseal®

Vergleich
¥ Verschlussherstellung PVC vs. PVCrei
70% Energieeinsparung,
100 % CO,-Einsparung durch

é Umstellung auf griinen Strom* :

Wer einen blauen Dichtungsring

100 Jahre Pano - 1920 gegriindet - Seither innovativer Spezialist
fiir Glaserverschliisse > Weltweit erster Hersteller von PVC-reien
Nockendrehverschliissen > Heute globaler Marktfiihrer in diesem Segment.

*Echte, dauerhafte Einsparungen am Standort Deutschland durch
volistandige Umstellung unserer Produktion von PVC auf PVC-rei mit
Dichtungsringen aus Provalin® und (ab 2021) auf griinen

Strom; Berechnungsbasis: Herstellung von 100 Mio.
b Verschliissen mit Durchmesser 63 mm.
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Immer mehr im Kommen: Glaserverschliisse ohne PVC und Weichmacher - 100 % o6lfreie Druckluft ist in der Produktion unverzichtbar.

Heute produziert Pano bereits taglich rund 3 Millionen
BlueSeal® Verschllsse, Tendenz weiterwachsend. Pano
steht heute fUr die Anwendung von neuesten Produktions-
methoden zur Vermeidung von CO, und hat alleine bei

der Herstellung des Verschlusses sehr gro3e Einsparungen
realisiert.

Dazu passten und passen die auf Nachhaltigkeit basierten
Konzepte des Pano Partners, A&F Drucklufttechnik GmbH,
sehr gut.

Das Erfolgsrezept

Bis Ende 2019 wurde die Druckluft in einer zentralen Sta-
tion mit drei Olfrei verdichtenden Schraubenkompressoren
der CompAir DH-Serie erzeugt. Aus Griinden der Redun-
danz und Verflugbarkeit sind die Kompressoren in zwei
Strange aufgeteilt, die in ein gemeinsames Netz speisen.

Die Druckluft wird als Prozessluft verwendet, u.a. bei der
Lackierung, aber auch als Steuerluft vieler Maschinen und
Anlagen. Das Team um Josef Friedl, GeschéftsfUhrer der
A&F Druckluft GmbH, projektierte eine Erganzung der
Druckluftstation mit einem weiteren drehzahlgeregelten
Schraubenkompressor der Baureine D75H RS.

Der neue Kompressor speist 100 % &lfreie Druckluft im
Volumenstrombereich von 2,2 bis 11,4 m3/min in den
zweiten Strang ein. Damit ist fUr bedarfsgerechte energie-
effiziente Drucklufterzeugung Uber den kompletten Vo-
lumenstrombereich von 2,2 bis 26 m3/min gesorgt.

Die kurze Projektierungsphase wurde von A+F mit einem
Mietkompressor (Typ D50H) Uberbrickt. In dieser Zeit
wurden auch die BAFA-Férdermittel fir Energiespar-
Investitionen in die Druckluftversorgung beantragt und

direkt bewilligt. Marco Erdtmann, Werksleiter bei Pano:
,Das Mietgerat hat Zeitdruck aus dem Prozess genom
men. Uberhaupt sind wir seit vielen Jahren mit der Be-
treuung durch A+F sehr zufrieden.”

FUr die sensiblen Einsatzbedingungen — zum Beispiel
beim Lackieren und Bedrucken — wird 100 % &l- und
silikonfreie Druckluft benétigt. Die DH-Serie erweist sich
hier als besonders wirtschaftlich. Der einstufige Kom-
pressor kommt komplett ohne Ol als Schmier- und
Dichtmedium aus. Zur Kihlung wird ein interner Wasser-
kreislauf mit RickkUhlung und Aufbereitung genutzt.

Die Verdichtungstemperatur ist daher mit maximal 60 °C
sehr niedrig. Das bedeutet: nahezu isotherme Kom-
pression, entsprechend geringer Energieverbrauch und
sehr hoher Wirkungsgrad.

Josef Friedl, Geschéftsfiihrer der A&F Druckluft GmbH (links), pro-
jektierte eine Ergénzung der Druckluftstation um einen weiteren
drehzahlgeregelten Schraubenkompressor der Typenreihe D75H RS.
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A CompAir

Marco Erdtmann, Werksleiter bei
Pano in der Druckluftstation: Olfreie
DH Kompressoren mit PureAir Techno-
logie speisen 100 % olfreie Druckluft
im Volumenstrombereich von 2,2 bis
11,4 m*/min in den zweiten Strang ein.
Damit ist fiir bedarfsgerechte energie-
effiziente Drucklufterzeugung liber
den kompletten Volumenstrombereich
von 2,2 bis 26 m3/min gesorgt.

Mit der PureAiIr= Technologie von CompAir kénnen wir die
Life-Cycle-Kosten der Drucklufterzeugung deutlich reduzieren.
Die Anlage und die gesamte Station arbeiten zuverlassig

Uﬂd m't hOhem V\/II’kU ﬂgsg rad .“ Marco Erdtmann, Werksleiter bei Pano
VerschleiB3- und wartungsarm Zuverlassig und energieeffizient
AuBerdem arbeiten die Maschinen getriebelos: Motor Einige Monate nach der Inbetriebnahme kann Marco
und Verdichterstufe sind direkt gekoppelt. Drehzahl- Erdtmann ein erstes Fazit ziehen: ,Die Anlage und die
geregelte Motoren ermoglichen eine Anpassung des gesamte Station arbeiten zuverldssig und mit hohem Wir-
Volumenstroms an den aktuellen Druckluftoedarf. Der kungsgrad. Das liegt sowohl an den sehr wirtschaftlichen
Verzicht auf ein mechanisches Getriebe und der ruhige, Kompressoren als auch an der sorgfaltigen Projektierung
verschleiBarme Lauf der Verdichterstufe sorgen fur ge- und der zentralen Steuerung.” Bestatigt wird die Energie-
ringe Lagerbelastungen und einen extrem schwingungs- effizienz der Kompressorstation durch das firmeneigene
armen Betrieb sowie minimale Gerduschemissionen. Controlling, das in regelmaBigen Reports die relativen

Kosten der Drucklufterzeugung berechnet.
Stay in touch - iConn Kompressor-Service 4.0

Die Online-Anbindung der DH-Maschinen an die
iConn-Ferniberwachung von CompAir sorgt zusatzlich
fUr hohe Verfugbarkeit und damit fir Produktions-
sicherheit.
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u . Der Verzicht auf ein me-
I onn \‘ chanisches Getriebe und
C der ruhige, verschleiBarme

Lauf der Verdichterstufe
sorgen fiir geringe Lager-
belastungen und einen
extrem schwingungsarmen

Betrieb sowie minimale
Gerauschemissionen.

Weitere Infos:

DH-Serie von CompAir - einstufige,
olfreie Schraubenkompressoren
mit Wassereinspritzung

marketing.simmern@gardnerdenver.com
www.compair.de




